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E LA RESINA INTORNO ALLA QUALE S| CARBON FABRIC STRUCTURE E LA DISPOSIZIONE CUSTOM OVEN PROCESS E IL
SVILUPPA IL CONCETTO DI WR DELLE FIBRE DI CARBONIO STUDIATA PER PROCESSO DI COTTURA STUDIATO IN
TECHNOLOGY. QUESTA COMPONENTE E FAVORIRE ANCOR PIU LA PENETRAZIONE DELLA RELAZIONE ALLE CARATTERISTICHE
CONTRADDISTINTA DA FLUIDITA" SIMILE WATER RESIN IMPLEMENTANDO LA QUALITA DEL DEI MATERIALI E DELLE RESINE
ALL'ACQUA, DA CIO IL NOME WATER RESIN, PROCESSO DI ASSEMBLAGGIO. IMPIEGATE. | TEMPI E LE MODALITA DI

CHE PERMETTE DI PENETRARE NELLE
TRAME DEL CARBONIO PER DARE
COMPATTEZZA E ROBUSTEZZA ALLA
SEZIONE ELIMINANDO LE BOLLE D'ARIA
CHE COSTITUISCONQO PUNTI DI
DEBOLEZZA.

COTTURA DELLA SEZIONE VENGONO
OTTIMIZZATI IN RELAZIONE ALLE
SPECIFICITA DELLE VARIE SEZIONI
DELLE CANNE SU CUI IL METODO WR E
IMPIEGATO.
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